MODULAR MICRO

SYSTEM SZYBKIEJ WYMIANY NARZEDZI DO AUTOMATOW
TOKARSKICH Z IMAKAMI WIELONOZOWYMI

2 MITSUBISHI MATERIALS



Modular Micro

MODULAR MICRO

MNIEJ CZASU NA PRZEZBROJENIE, WIECEJ CZASU NA OBROBKE

W tokarkach typu szwajcarskiego w operacjach
toczenia zewnetrznego szeroko stosowane sa imaki
wielonozowe. Jednak narzedzia montowane w tych
imakach sa zwykle mocowane na wkret, wiec
wymiana ptytki wewnatrz obrabiarki jest utrudniona
ze wzgledu na ograniczona przestrzen robocza oraz
ryzyko upuszczenia czesci.

Aby rozwiazad ten problem, zaprojektowano system
szybkowymienny, w ktérym montowana i demontowana
jest jedynie gtowica, a oprawka jest zamocowana na
state w obrabiarce. Wymiana narzedzia jest tatwa, a
jednoczesnie powtarzalnos$¢ wynosi 5 um, co zwieksza
niezawodnos¢ procesu.

Dzieki skroceniu czasu przezbrajania, do minimum
skrdcono czas bezproduktywny, wydtuzono efektywny
czas skrawania i zwiekszono wydajnosé. System
Modular Micro opracowano wtasnie w tym celu.

SYSTEM SZYBKIEJ WYMIANY NARZEDZIA SKRACA CZAS PRZEZBRAJANIA

PRZED (KONWENCJONALNA PROCEDURA)

El Demontaz narzedzia z imaka
(odkrecenie i demontaz kilku $rub mocujacych)
B Wymiana ptytki i pomiar potozenia krawedzi skrawajacej poza obrabiarka
B Ustawienie imaka w pozycji roboczej
Dosuniecie krawedzi skrawajacej do przedmiotu obrabianego,

ustawienie i zamocowanie narzedzia

B Wprowadzenie wartoéci przesunieé

PO (ZASTOSOWANIU SYSTEMU SZYBKOWYMIENNEGO)

El Demontaz gtowicy w jednej operacji
EF Wymiana ptytki i pomiar potozenia krawedzi skrawajacej poza obrabiarka
E Montaz gtowicy w jednej operagji

Wprowadzenie wartoéci przesunieé




Modular Micro

RZECZYWISTE WYNIKI POMIAROW

Dzieki wyeliminowaniu ustawiania obrabiarki, czas niezbedny do montazu i demontazu narzedzia zostat skrécony,
co znacznie skrécito czas przezbrajania.

| Demontaz
MODULAR 5s 31s Operacja poza obrabiarka
MICRO (Wymiana ptytki)

. Ustawianie obrabiarki

Konwencjonalna 31s 31s . Montaz
procedura

1 ! 1

0:00 0:30 1:00 1:30 2:00

Czas trwania operacji (s)

* Przyjeto czas pomiaru przez operatora z jednorocznym stazem pracy

TEST POWTARZALNOSCI POZYCJONOWANIA

Dwie powierzchnie styku eliminuja odchytke potozenia krawedzi skrawajacej podczas wielokrotnego
montazu/demontazu.

Przemieszczenie (um)

-10 T T T T T T
1 2 3 4 5 6

Liczba pomiaréw




Modular Micro

SYSTEM MODULAR MICRO

WYDAJNOSC SKRAWANIA

STAL DIN 1.4301/X5CRNI18-10: POROWNANIE KARBOWANIA | DRGAN PODCZAS TOCZENIA ZEWNETRZNEGO

Wyniki testow pokazuja, ze dwie powierzchnie styku zapewniaja wysoka sztywno$¢ zamocowania, eliminuja karbowanie
i drgania, oraz zapewniaja doskonata gtadkos$¢ powierzchni.

Materiat obrabiany

Stal DIN 1.4301/X5CrNi18-10 @16 x 12 mm

Oprawka MM16-1616-C
Gtowica MM16-SCLCR09-C
Ptytka CCGT09T302M-LS-P
Gatunek MS7025

Ve (m/min) 60

fr (mm/obr.) Patrz tabela

ap (mm) Patrz tabela

Rodzaj obrébki

Obrébka z chtodzeniem (olejowym)

Dtugos¢ wysiegu

12 mm
" ap System Modular Micro Producent A Producent B Producent C
1.5
0.05
2.0
e+
1.5 !r i |
i G
0.08
4
2.0 ;

QR




Modular Micro

KOMPATYBILNOSC Z ROZNYMI SYSTEMAMI DOPROWADZENIA CHLODZIWA

System jest wyposazony jest w przytacza gwintowane M8 z boku i z tytu, oraz otwory do bezposredniego podawania
chtodziwa, co zapewnia kompatybilnos$¢ z roznymi systemami doprowadzenia chtodziwa.

Kolor zielony: Przytacza weza (M8)
Kolor zotty: Otwory do bezposredniego podawania chtodziwa

KOMPATYBILNOSC Z SYSTEMEM BEZPOSREDNIEGO PODAWANIA CHLODZIWA

W systemie Modular Micro otwory podawania chtodziwa sa kompatybilne z systemami bezposredniego podawania
chtodziwa w gtowicach rewolwerowych producentéw obrabiarek.

Producent obrabiarek Model obrabiarki Wielko$¢ oprawki Nr poz.
Cincom L12 MM10 1
Cincom L20 MM12 1
CITIZEN MACHINERY CO., LTD Cincom L32 MM16 1
Cincom M32 MM16 3
Cincom D25 MM16 3
STAR MICRONICS CO., LTD SB-16 I MM12 S
SD-26 MM16 8
BW269-3297J MM16 2
TSUGAMI CORPORATION B026-32-111 MM16 2
55267-327-111 MM16 2

Stan aktualny na grudzien 2025 r.

Przy zatozeniu zastosowania standardowych gtowic rewolwerowych producenta obrabiarek.

Potozenia otwordw do bezposredniego podawania chtodziwa przyjeto dla standardowych dtugosci wysiegu podanych przez
producentdw obrabiarek.

POLOZENIA OTWORGW DO PODAWANIA CHLODZIWA (PRZYKLAD) -
CITIZEN MACHINERY CO., LTD

MM10 (10 x 10 mm)

L Y o HEL

@®
P Gy S I el

® O

MM16 (16 x 16 mm)
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L / q
N W * A




Modular Micro

SYSTEM MODULAR MICRO

DOBOR GLOWICY

Wielko$¢ oprawki MM10 MM12 MM16
10x 10 mm 12x 12 mm 16 x 16 mm
LF (mm) 17.5 20.0 25.0
Zastosowany typ gtowicy Typ ptytki

SCLC-R/L

SDHC-R/L

SDJC-R/L DC{x307

SDNC-N DC{X307 DCLXH

SVH-R/L

SVJ{-R/L

SWVI-N




Modular Micro

SYSTEM MODULAR MICRO:

SPOSOB OZNACZANIA

GLOWICA

Wielkos¢ oprawki

MM10

MM12

MM16

Oprawka i gtowica powinny
mie¢ identyczny rozmiar.

MM10

S

ystem mocowania

S

Na wkret

OPRAWKA

Dtugos¢ skrawania (mm)

Ksztatt ptytki Kat przytozenia ptytki
C ROMBOWA 80° B DODATNI5°
D ROMBOWA 55° C  DODATNI 7°
v ROMBOWA 35° P DODATNI 11°
S c H B
Kat przystawienia Wersja
H  107.5° R Prawa
J 93° L Lewa
L 9s° N Neutralna
N 625°
VvV 725°

IC (mm)

TypC TypD TypV
4.76 08
6.35 06 07 11
9.525 09 1

06

o

Kanat chtodziwa

C

Z kanatem chtodziwa

Wielkos¢ oprawki

Szeroko$¢ chwytu oprawki H (mm)

MM10 10 10.0
MM12 12 120
MM16 16 16.0
Oprawka i gtowica powinny .
miec identyczny rozmiar. .
MM10 - 10 10 Cc

Szerokos¢ chwytu oprawki B (mm)

10 10.0
12 120
16 16.0

Kanat chtodziwa

c

Z kanatem chtodziwa




Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SCLC A Z KANALEM CHLODZIWA

0AW

Tylko gtowica w wykonaniu prawym

B
g
Numer zamdéwieniowy E,: Oznaczenie ptytki LF S10 0AW OAH Rozmiar chwytu
3
a
MM10-SCLCR/L06-C ( 0602 17.5 10 10 13.5 MM10
MM12-SCLCR/L06-C ([ 0602 20 12 12 15.5 MM12
MM12-SCLCR/L09-C (] 09T3 20 12 13 15.5 MM12
MM16-SCLCR/L06-C [ ] 0602 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SCLCR/L09-C ([ ] 09T3 25 16 16 19.5 MM16
1hn
1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.
’
A
£
Tvp gtowic $ruba mocujaca  $ruba mocujaca dysze*'*? Dysza chtodziwa Koncowka sciagajaca /@
P9 ¥ ptytke™' (Sprzedawana osobno) 4 (grzybek)*' d
Klucz (sprzedawany osobno)
MM10-SCLCR/L06 MM10-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SCLCR/L06 MM12-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SCLCR/L09 MM12-SCLCR/L09 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SCLCR/L06 MM16-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SCLCR/L09 MM16-SCLCR/L09 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS02 = 3.0, MM-TS03 = 0.9, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ $rub dostepnych w handlu.

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SDHC A Z KANALEM CHtODZIWA

O0AW

Tylko gtowica w wykonaniu prawym

B

g
Numer zamdéwieniowy E,: Oznaczenie ptytki LF S10 0AW OAH Rozmiar chwytu

3

a
MM10-SDHCR/L07-C [ ] 0702 17.5 10 10 (/85 MM10
MM12-SDHCR/L07-C ([ 0702 20 12 12 15.5 MM12
MM12-SDHCR/L11-C [} 173 20 12 158 15.5 MM12
MM16-SDHCR/L07-C [ J 0702 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SDHCR/L11-C [ 1MT3 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.

CZESCI ZAPASOWE

2

Tvp gtowic $ruba mocujaca  $ruba mocujaca dysze*'*? Dysza chtodziwa Koncowka sciagajaca /@
P9 ¥ ptytke™' (Sprzedawana osobno) 4 (grzybek)*' d
Klucz (sprzedawany osobno)
MM10-SDHCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDHCR/LO07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SDHCR/L11 MM-TS02 1SO 14581 M2x12 MM-NZz02 MM-12PL TKY15F
MM16-SDHCR/LO07 MM-TS01 1SO 14581 M2x12 MM-NZz02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDHCR/L11 MM-TS02 I1SO 14581 M2x12 MM-NZz02 MM-16PL TKY15F

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ $rub dostepnych w handlu.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SDJC A Z KANALEM CHLODZIWA

O0AW

Tylko gtowica w wykonaniu prawym

B

g
Numer zamdéwieniowy E,: Oznaczenie ptytki LF S10 0AW OAH Rozmiar chwytu

3

a
MM10-SDJCR/L07-C [ ] 0702 17.5 10 10 (/85 MM10
MM12-SDJCR/L07-C ([ 0702 20 12 12 15.5 MM12
MM12-SDJCR/L11-C (] 173 20 12 12 15.5 MM12
MM16-SDJCR/LO7-C [ J 0702 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SDJCR/L11-C [ 1MT3 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.

CZESCI ZAPASOWE

2

Tvp gtowic $ruba mocujaca  $ruba mocujaca dysze*'*? Dysza chtodziwa Koncowka sciagajaca /@
P9 ¥ ptytke™' (Sprzedawana osobno) 4 (grzybek)*' d
Klucz (sprzedawany osobno)
MM10-SDJCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDJCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZz02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SDJCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDJCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ $rub dostepnych w handlu.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SDNC A Z KANALEM CHLODZIWA

OAH
_ ~ e z
. /| I
= KAPR
S10 LF
B
g
Numer zamdéwieniowy & Oznaczenie ptytki LF WF2 S10 OAW OAH Rozmiar chwytu
g
a
MM10-SDNCNOQ7-C ( 0702 17.5 5 10 10 13.8 MM10
MM12-SDNCNO07-C ([ 0702 20 6 12 12 15.5 MM12
MM16-SDNCNO7-C () 0702 25 8 16 16 19.5 MM16
MM16-SDNCN11-C [ J 173 25 8 16 16 19.5 MM16
il
1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.
’
A
£
Tvp gtowic $ruba mocujaca  $ruba mocujaca dysze*'*? Dysza chtodziwa Koncowka sciagajaca /@
P ¥ ptytke™' (Sprzedawana osobno) 4 (grzybek)*' d
Klucz (sprzedawany osobno)
MM10-SDNCNOQ7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDNCNO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SDNCNO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDNCN11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ $rub dostepnych w handlu.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

1



Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SVHB C P AZ KANALEM CHtODZIWA

0AW

Tylko gtowica w wykonaniu prawym

B

g
Numer zamdéwieniowy E,: Oznaczenie ptytki LF S10 0AW OAH Rozmiar chwytu

3

a
MM10-SVHPR/L08-C () 0802 17.5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVHBR/L11-C (] 1103 20 12 13.5 15.5 MM12
MM12-SVHCR/L11-C ) 1103 20 12 13.5 15.5 MM12
MM16-SVHBR/L11-C [ 1103 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SVHCR/L11-C ] 1103 25 16 16 19.5 MM16

1hn
1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.
’
A
£
Tvp gtowic $ruba mocujaca  $ruba mocujaca dysze*"*? Dysza chtodziwa Koncowka sciagajaca /@
P9 ¥ ptytke™' (Sprzedawana osobno) 4 (grzybek)*' d
Klucz (sprzedawany osobno)

MM10-SVHP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVH: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SVH: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ érub dostepnych w handlu.

12 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SVJBC P AZ KANALEM CHLODZIWA

OAW

Tylko gtowica w wykonaniu prawym

B

g
Numer zamdéwieniowy E,: Oznaczenie ptytki LF S10 0AW OAH Rozmiar chwytu

3

a
MM10-SVJPR/L08-C () \% 0802 17.5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVJBR/L11-C (] Vi 1103 20 12 12 15.8 MM12
MM12-SVJCR/L11-C ) v 1103 20 12 12 15.8 MM12
MM16-SVJBR/L11-C [ Vi 1103 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SVJCR/L11-C ] \ 1103 25 16 16 19.5 MM16

1hn
1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.
’
A
£
Tvp gtowic $ruba mocujaca  $ruba mocujaca dysze*"*? Dysza chtodziwa Koncowka sciagajaca /@
P9 ¥ ptytke™' (Sprzedawana osobno) 4 (grzybek)*' d
Klucz (sprzedawany osobno)

MM10-SVJP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVJZ: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SVJZ: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ érub dostepnych w handlu.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

13



Modular Micro

GtOWICA MODULAR MICRO

MM SVVB C P AZ KANALEM CHLODZIWA

=
1 =
$ o
= KAPR
LF
B
g
Numer zamdéwieniowy & Oznaczenie ptytki LF WF2 S10 OAW OAH Rozmiar chwytu
g
a
MM10-SVVPN08-C () 0802 17.5 5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVVPNO08-C (] 0802 20 6 12 12 15.8 MM12
MM16-SVVBN11-C o 1103 25 8 16 16 19.5 MM16
MM16-SVVCN11-C [ 1103 25 8 16 16 19.5 MM16
1

1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.

CZESCI ZAPASOWE

. . LN
Typ gtowic $ruba mocujaca  Sruba mocujaca dysze*'* Dysza chtodziwa Koncéwka sciagajaca /@/
P9 Y ptytke™’ (Sprzedawana osobno) ¥ (grzybek)*' ‘
Klucz (sprzedawany osobno)
MM10-SVVP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVVP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY06F
MM16-SVV: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Moment dokrecenia (Nem): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Nie dostarczana przez nasza firme. Uzy¢ érub dostepnych w handlu.

14 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Modular Micro

OPRAWKA MODULAR MICRO

TYP MM Z KANALEM CHLODZIWA

MM10-1010-C MM12-1212-C
\ S14 Sl14
— 1 M8 1 I M8
T — A S e | Je=mmmmmmesczzzzz== K AE 1——————‘ﬁ
@ e e et e | 1
| S5 S T —— [ ; [T o L
1 —
M5 3-M5
H LF LF
MM16-1616-C
S14
] fﬁﬁ
1&“ B e LJ ””” ETE
1 i F====q je======== (N R S
= (I v
T
3-M5
LF
B
g
Numer zaméwieniowy E,: H B LF S14 Rozmiar chwytu
3
a
MM10-1010-C [ ] 10 10 80 60 MM10
MM12-1212-C [ ] 12 12 80 60 MM12
MM16-1616-C [ 16 16 80 60 MM16
(Al
1. Uzy¢ oprawki i gtowicy o identycznej wielkosci.
2. Produkt nie jest pokrywany powtoka galwaniczna. Po otwarciu zaleca sie zastosowanie powtoki antykorozyjne;j.
3. Krzywka mocujaca posiada mechanizm zwalniajacy gtowice.
Podczas wymiany gtowicy chwycic ja jedna reka i ostroznie operowac kluczem, aby nie dopusci¢ do jej wypadniecia.
7
’
p
. o /&
Typ Zaslepka %1 0-ring krzywki Laslepka otworu bezpo.sregqlfzgo /®
. . Krzywka mocujaca L podawania chtodziwa y
oprawki przytacza weza mocujacej
(Sprzedawana osobno) L *1
Konicowka klucza dynamometrycznego ~ Klucz dynamometryczny
MM10-1010 MM-TSS01 MM-10ECC MM10-0R ISO 4026-M5x4 MM-T15 MM-10WR
MM12-1212 MM-TSSO01 MM-12ECC MM12-0R ISO 4026-M5x4 MM-T15 MM-12WR
MM16-1616 MM-TSS01 MM-16ECC MM16-0R ISO 4026-M>5x4 MM-T20 MM-16WR

*1 Moment dokrecenia (Nem]): MM-10ECC, MM-10WR = 3.0, MM-12ECC, MM-12WR = 3.8, MM-16ECC, MM-16WR = 5.7
*2 Nie dostarczany przez nasza firme. Uzy¢ $rub dostepnych w handlu.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Modular Micro

ZESTAW WEZA

AKTUALNIE DOSTEPNY JEDYNIE DLA OPRAWKI MM16

WKROTCE DOSTEPNE BEDA ZESTAWY DLA OPRAWEK MM10 | MM12.

Zestaw weza jest utatwia montaz w automatach tokarskich.

Zaleznie od specyfikacji przytacza i warunkdw zabudowy po stronie obrabiarki i narzedzia, weze i adaptery mozna
dobiera¢ dowolnie, dostosowujac rozmieszczenie uktadu smarowania do potrzeb.

Weze z ztaczami wtykowymi zapewniaja szybkie i pewne potaczenie, co pozwala na sprawne wykonanie czynnosci
montazowych.

ZL ACZE PO STRONIE NARZEDZIA

Zt ACZE PO STRONIE OBRABIARKI WAZ Zt ACZE WTYKOWE
_ Ztaczka prosta G1/8"
- Numer Dtugos¢ Podktadka
zamowieniowy weza miedziana —
2
HOSE-G1/8-100-QC 102  WA-M10 1
\ HOSE-G1/8-200-QC 203~ WA-M10 1 Szybkoztacze M8x1
‘ P proste
' . - CPLR-M8-01-QC

Ty

Ztaczka Banjo G1/8"
BJ-G1/8-G1/8-QC

Szybkoztacze M8x1

katowe (obrotowe)

CPLR-M8-02-QC
ZESTAW WEZA

Pozycje wymienione w tabeli sa dostarczane jako komplet wraz z wezem pokazanym wyzej.

Ztacze po

Numer Dtugos¢ Ztacze po stronie . Podktadka . Podktadka
L. X L Ztaczka Banjo L stronie Ztacze wtykowe L

zamowieniowy weza obrabiarki ¥ miedziana 9 ) § miedziana Y
v 8 8 narzedzia 8 8
QC-G1/8-M8-100BS 102 Prosta Banjo  BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Proste CPLR-M8-01-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-200BS 203 Prosta Banjo  BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Proste CPLR-M8-01-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-100BB 102 Prosta Banjo  BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Katowe CPLR-M8-02-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-200BB 203 Prosta Banjo  BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Katowe CPLR-M8-02-QC 1 WA-M8 1
11



Modular Micro

ZESTAW WEZA

ZLACZE PO STRONIE NARZEDZIA (SPRZEDAWANE POJEDYNCZO)

ADAPTER SZYBKOZLACZKA

Kompatybilny z innymi seriami naszej produkcji. Szybkoztaczka G1/8" do nabycia na sztuki.

Numer Podktadka Typ Nazwa serii Numer Ztacze po Podktadka
zamowieniowy miedziana g adaptera narzedzi zamowieniowy stronie narzedzia miedziana R

o o
AD-M8-R1/8 — — M8->R1/8" GYS CPLR-G1/8-01-QC Proste WA-M10 1
AD-M8-M5 WA-M5 1 M8—>M5 Micro-Mini Plus CPLR-G1/8-02-QC Katowe WA-M10 1
AD-M8-Mé WA-Mé 1 M8—>Mé Micro-Mini Plus

AD-M8-R1/8 AD-M8-M5, AD-M8-Mé

17



Modular Micro

ZESTAW WEZA

SYSTEM DO PRZECINANIA | TOCZENIA ROWKOW SERIA GW

ZESTAW WEZA CHLODZIWA
Elementy zestawu

w 51 Q
Rodzaj ztacza ?au:éi:ieniowy é :3 %@ ' @

%‘ §, Waz Ztaczka Banjo  Sruba do ztaczki Banjo Adapter Podktadka

a a 0zn. kodowe 0zn. kodowe llos¢ Ozn. kodowe Ilos¢ Ozn. kodowe llos¢ Ozn. kodowe Ilosé
Obustronnie proste CS-1/8-150SS [ J 150 HOSE-1/8-150 - - - - AD-G1/8 2 WA-M10 2
Obustronnie proste CS-1/8-200SS [ J 200 HOSE-1/8-200 - - - - AD-G1/8 2 WA-M10 2
Obustronnie proste CS-1/8-250SS ) 250 HOSE-1/8-250 — — = = AD-G1/8 2 WA-M10 2
Obustronnie proste CS-1/8-300SS [} 300 HOSE-1/8-300 - — - - AD-G1/8 2 WA-M10 2
Proste/katowe CS-1/8-150BS [ ] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Proste/katowe CS-1/8-200BS [ J 200 HOSE-1/8-200 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Proste/katowe CS-1/8-250BS [ J 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Proste/katowe CS-1/8-300BS [ J 300 HOSE-1/8-300 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Obustronnie katowe CS-1/8-150BB [ ] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
Obustronnie katowe CS-1/8-200BB [ ) 200 HOSE-1/8-200 AD-BM10 2 BB-G1/8 2 - - WA-M10 4
Obustronnie katowe CS-1/8-250BB [ ) 250 HOSE-1/8-250 AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
Obustronnie katowe CS-1/8-300BB [ 300 HOSE-1/8-300  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4

11

Gwint przytacza: G1/8”
PRZYKLAD MONTAZU

ZLACZE PROSTE / KATOWE Zt ACZE OBUSTRONNIE KATOWE

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



SYMBOLE

N

Zalecane parametry skrawania

)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkoéw (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLE

RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwato$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajéw materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrdbki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(ALTi)N zapewnia wieksza uniwersalnos¢.

Frez do obrdbki zgrubne;j

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardoéci i odpornoséci cieplnej.

(=S s S JJleallee)

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.

©
o
o

Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.

o to fo fo ¥ (o fo % o o o o (0 (o

Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
&7 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na Scieranie i gtadkosc.

i!@

LOOGCC

tamacz widra




SYMBOLE

TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000909

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace
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EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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